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表 第1部 各社のより具体的な災害事例

電気配線のショート
経年劣化による損傷の可能性

油圧ショベル全壊火災㈱オガワエコノス 
仙台工場

①

②

建屋の補修、関連設備の撤去・入れ替え、スプリン
クラーの設置
排水ポンプ2基の設置、ポンプ制御盤の追加、
ロードセルの交換など

①
②

リチウムイオン電池の破砕
大雨によりトラックスケールピット内が満水
状態となったため

①
②

ロンメルの発火
ロードセル、基盤の故障

①
②

火災 
水害

・
・

各設備予備品の洗い出し
拠点、予備倉庫の新設

①
②

③

鋼板製コンベアーを採用、手動式散水ノズル設置
前処理破砕品はすべて鉄製容器で受ける、搬送コン
ベアー内に散水ノズル設置
受け入れ時にコンテナ上部より散水の徹底

①②電池からの発火
③マッチとろうそくから発火

①

②
③

混合廃棄物処理設備で粉砕後発
火
RPF原料前処理破砕機の発火
震災廃棄物仮置き場で発火

①
②

癒着がないか毎日の清掃の徹底
ユニット内の毎日のエアー掛け、開閉部分の異常
確認

①
②

癒着していた廃プラが3時間後に発火
電磁開閉器の不具合、過電流状態となりユ
ニット内の埃に引火

①
②

破砕機軸部分の発火
破砕機油圧ユニットの発火

①

②

メンテナンス業者からの作業手順書、報告書の提
出徹底
赤外線センサーによる炎検知、自動散水設備の設
置、破砕機に爆風口を設置

①

②

設備点検時に計画になかったガス溶断を行
い、廃棄物に燃え広がった
粉塵が発生する作業中に金属破砕時の火花
が原因で粉塵爆発が起こった

①
②

RPF製造設備全焼
RPF製造設備半焼

・
・

鉄板擁壁による延焼防止区画の作成
自動初期消火システムの構築、赤外線カメラによ
る温度差感知器の導入

・
・
・

コンベアーに投入する前のチェック徹底
発火場所付近に消防設備の設置
作業員全員の消火訓練の実施

・
・

点検項目の強化
機種変更によるリスク回避

非公表

落雷による停電減速機ギヤの一部破損風水害㈱リサイクルクリーン

火災
（それぞれ

別日に発
生）

非公表

火災㈱関商店

火災非公表

リチウムイオン電池の発火RPF製造建屋焼損、設備一部焼損、選
別ライン全焼

火災非公表

リチウムイオン電池の発火重機投入の選別ラインが発火（過去5
年で、同じ場所でのみ、7件発生）

火災㈱クリーンシステム

災害後の対策原　　因被害状況事　　例被災企業名




